NOTES:

TABLE DES MATIERES

1 INFORMATIONS GENERALES )

e T R e T v = T T T Y

1.7 FABRICANT ... :

1.2 VENTE ET ASSISTANCE ..o

1.3 GARANTIE. .o,

1.4 STRUCTURE DU MANUEL ...
1.4.1 Objectif et contenu.......ccccicow.
1.4.2 Destinataires ............

1.4.3 Conservation ..........
1.4.4 Symboles utilisés..............

Dt G G B D g

2 DESCRIPTION MACHINE
2.1 DESIGNATION DE LA MACHINE ... il )
2.2 PRINCIPAUX COMPOSANTS......oovrvovos -
2.3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES, ...vcvves 14
2.4 EQUIPEMENT ..cooooiiis 15
15

2.4, SIIN A wgrienstinineres

2.4.2 OBliONShisapmtrensispin

2.4.3 Accessoires sur demande..
2.5 BRUM .o
2.6 CERTIFICATION ..o

3 SECURITE

2= e L L LR == g

e~ ox

3.1 PROFILS PROFESSIONNELS DES UTILISATEURS e
3.1.1 Opérateur.......crev.mt e

3.1.2 Agent de mainfenance . ............. I

3.2 UTILISATIONS CONTRE-INDIQUEES .....couv.n . 20
3.3 FONCTIONS ET CATEGORIES D'ARRET .. ovovs .
3.4 DISPOSITIFS DE SECURITE ... 2
3.5 PROCEDURES DE TRAVAIL SECURITAIRES -
3.6 RISQUES RESIDUFLS ........o0... 23
.24

3.7 PLAQUES ..o v




— 9.5 LISTE DES PIECES DE RECHANGE DU CHEVALET (OPTIONNEL)
4 TRANSPORT, DEPLACEMENT ET INSTALLATION

4.1 AVERTISSEMENTS GENERAUX 27 Cobe N. ARTICLE o
4.2 EMBALLAGE R A E— S R e —
4.3 MODALITES DE DEPLACEMENT DE L 'EMBALLAGE PR NPT —— oo A el GHAsSS R ;
4.4 DEBALIAGE..... = 28 REF.T/2 PIED EN PLASTIQUE 4
4.5 MONTAGE ET INSTALLATION. —— 29

4.5.1 Montage du plan de travail - a0
4.6 BRANCHEMENTS ............... 31

4.6.1 Branchement électique.. . 31

4.6.2 Principaux composants du circuit électrique.... , 32
4.7 VERIFICATIONS FRELMINANGES .33

4.7.1 Conftrdles visuelles......... , 33

4.7.2 Contréle du sens de rotation de la lame & ruban . \ 34

4.7.3 Contréle de la tension de la lame & ruban . 35

4.7.4 Confrole de I'alignement de la iame & ruban .. 35

5  FONCTIONNEMENT

5.1 POSTE DE TRAVAIL ... .37
5.2 TABLEAU DE COMMANDE....... , 35
5.3 UTILISATION DE LA MACHINE ......... , 39

5.3.1 Démarrage 39

5.3.2 Arrét ]

5.3.3 Rétabissement 40

5.3.4 Mise hors tension A0

6 CHANGEMENT DE FORMAT

6.1 OPERATIONS DE CHANGEMENT DE FORMAT. )

6.1.1 Réglage de la porfionneuse p——

6.1.2 Réglage de I'axe de la lame..... L2

6.1.3 Remplacement de la lame & ruban... 42



9.4 VUE ECLATEE DU CHEVALET (OPTIONNEL)

_._ ___ ._.
._. ____

T RACHINERY HAX

&

[

7  ENTRETIEN

7.1 PRECAUTIONS PARTICULIERES. ..o ooovorceer o

7.2 CONDITIONS QOPERATIONNELLES. ..ottt sttt et eese oot

7.3 INTERVENTIONS DE FMAMTEMANCE ORDINAIRE......oooovovoviv i
7.3.1 Tableau récapitulatif des opérations de maintenance ordinaire...
7.3.2 Netfoyage de la machine.........
7.3.3 Contréle des dispositifs de sécurité, .
7.3.4 Vérification du moteur................... VAR
7.4 INTERVENTION DE MAINTENANCE EXTRAORDINAIRE ..o,

7.4.1 Tableau récapifulatif des opérations de maintenance extraordinaire. ... ...

7.4.2 Remplacement de I 1ame & ruban, . .....oovioeeoe i
7.4.2.1 Type de Iames QUIOHSEES .......o..viiio oot oo

7.4.3 Tensiondelalame druban ...,

7.4.4 Alignement de Ia1ame G rubaN..........coooi oo

7.4.5 Remplacement des racleurs LA Rt e i

7.4.6 Réglage ou remplacement de petits blocs guide-lame ..,

7.4.7 Remplacement du tasseau du plan de fravail...............
7.5 ELIMINATION DES DECHETS D USINAGE..........,
7.6 DEMOLITION DE LA MACHINE...............

8 DIAGNOSTIC

8.1 RESOLUTION DES PROBLEMES PLUS COMMUNS ...,

9 PIECES DE RECHANGE

9.1 COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE ... oo
9.2 VUE ECLATEE DE LA MACHINE... .o
9.3 LISTE DES PIECES DE RECHANGE DE LA MACHINE _.... =
9.4 VUE ECLATEE DU CHEVALET (OPTIONNEL).... i e
9.5 LISTE DES PIECES DE RECHANGE DU CHEVALET (OPTIONNEL), ..........

A RBRA

47
48

§uR e

& 8

57

65



Page laissée infenfionnellement vierge pour les
besoins de la rédaction

Cooke N. ARTICLE SuanmmE
MOTEUR V.380/50HZ HP 1 _
(VERNISSE)
REF.M/10T MOTEUR V.380/50HZ HP | y
(ANODISE)
MOTEUR ECO V.380/50 HP1 1
MOTEUR V.220/50HZ HP1 3
(VERNISSE)
REF.M/10M MOTEUR V.220/50HZ HP1 |
(ANODISE)
MOTEUR ECO V.220/50 HP1 1
REFM/13 INTERRUPTEUR i
REF.P/1 SUPPORT PORTIONNEUSE INOX 1
REF.P/2 TIGE PORTIONNEUSE I
REF.P/3 POMMEAU 6X12 i
REF.P/4 PLAQUE PORTIONNEUSE INOX 1
REFS/1 ﬂo__,mﬁmumc TENSION LAME INOX :
REF.52-54 ENTRETOISES (MALE ET FEMELLE) 2
REF.S/3 RESSORTS TENSION LAME 4
REF.S/5 LARDONS 2
REF.S/6 GUSSIERE ]
REFS/7 PORTE-GLISSIERE 1
REF.S/8 PIVOT POULIE |
REF.S/10 POULIE SUPERIEURE COMPLETE 1
REF.S/15 PARE-POUSSIERE 1
REFS/ 16 POULIE INFERIEURE COMPLETE ]
REF.S/17/D8 LAME ACIER TREMPE D.8 POUR |

VIANDE SURGELE

REF.S/18-5/20

POUSSE-VIAMDE N v
POMMEAL




1 INFORMATIONS GENERALES |

1.1 FABRICANT

La société Sap S.r.l. fabrique des machines alimentaires depuis 1981,

Fondée & I'crigine pour produire des hacholirs et scie & os, notre société a, lors de toutes ces années,
développé une gamme compléte de produits afin de répondre & un maximum des besoins de ses clients.
Nous fabriquons des machines de différents modéles, toutes en acier ou en aluminium et conformes
aux normes CE relatives & la sécurité les plus strictes. Nos produits, que nous exportons partout dans le
monde depuis des années, sont tous certifiés et bien connus sur les marchés internationaux, de I'Europe
a I'Amérique du Sud, de I'Afrique aux Pays du Moyen-Orlent et & la Russie,

Nos machines sont fabriquées dans nos locaux situés prés de Bologne ef, grce & la collaboration
d'arflsans externes extrémement flables, nous pouvons garantir continuellement une excellente
qualité.

Les machines Sap S.rl. sont idéales dans les cuisines équipées d’'hétels, de cantines, grandes
communautés, boucheries et entreprises de transformation de la viande,

Notre entreprise est caractérisée parl extréme attention que nous portons aux besoins de notre clientéle,
I"'un de nos objectifs primaires étant de foujours offrir notre assistance dans les plus brefs délais.



1.3 GARANTIE

La garantie des composants de la machine & compter de la date indiquée sur le bon de livraison
correspondant est constituée de:

¢ 12 mols de garantie sur la partie mécanique.
La garantie ne couvre que ies parties défectueuses, main d’ceuvre, droits de retour et frais d’expédition
exclus.
La garantie ne couvre pas les dommages causés par:

* le transport et/ou la manutention (voir les paragraphes 4.1 et 4.3) ;

* un usage impropre de Ia machine ;

e le manquement aux opérations de maintenance stipulées dans le présent manuel :

« I'utilisation de pieces de rechange qui ne sont pas d’origine ;

* pannes et/ou ruptures non imputables & des piéces défectueuses.
Dans tous les cas, foute infervention attérant la configuration cu le fonctionnement de la machine dolt
étre exécutée ou autorisée par le bureau technique du fabricant.

1.4 STRUCTURE DU MANUEL

Les informations et instructions, gui sont rassemblées et organisées dans des chapitres et paragraphes,
peuvent facilement étre retrouvées en consultant la table des matiéres.

Le client doit lire affenfivement toutes les informations du présent manuel, en effet, la bonne
prédisposition, installation et utilisation de ia machine sont nécessaires pour un fonctionnement normal
et sécuritaire.

1.4.1 Obijectit et contenu

Ce manuel a pour objectif de fournir au client toutes les informations requises pour non seulement
utiliser la machine correctement, mais également la gérer de la maniére la plus autonome ef sécuritaire
possible. Il contient des renseignements relatifs aux aspects techniques, au fonctionnement, & Ia
mainfenance, aux piéces de rechange ef & la sécurité

Avant d’effectuer une guelcongue opération sur la machine, les opérateurs et techniciens qualifiés
doivent lire attentivernent les instructions contenues dans la présente publication.

En cas de doute sur Vinterprétation correctes de ces instructions, contacter le fabricant pour obtenir ies
é&claircissements nécessaires.

1.4.2 Destinataires

Ce manuel s’adresse tant & I'opérateur qu’aux techniciens autorisés & s‘occuper de la maintenance
de la machine,

Pour de plus amples informations sur les critéres et les conndissances minimales requises pour pouvoir
conduire la machine et le personnel adapté a ia maintenance, il est consellié de lire aftentivement le
paragraphe 3.1

En aucun cas les conducteurs ne doivent effectuer des opérations réservées aux agents de maintenance
et techniciens quaifiés; le fabricant ne répond d'aucun dommage dus au non respect de cette
Interdiction.

1.4.3 Conservation

Ce manue! d’instructions fait partie intégrale de ta machine, il doit I'accompagner fout le long du cycle
de vie de ceffe derniére, de son installation & sa démolition finale, méme en cas de vente ou de cession
& un autre utilisateur. I| doit étre conservé dans les environs immeédiats de la machine, de sorfe que ies
opérdateurs et techniciens puissent le consutter rapidement & fout moment, protégé de liquides et toute
chose susceptible d’en comprometire la lecture.

9.3 LISTE DES PIECES DE RECHANGE DE LA MACHINE

INOXYDABLE

Cobe N. ARTICLE QUANTITE
CARCASSE ANODISEE
REF.C/1-C2 COMMEE 1
CARCASSE VERNISSEE
3 s |
REF.C/1-C2 COMPETE
REF.C/3 PLAN DE TRAVAIL INOX i
REF.C/4 TASSEAUX NYLON i
REF.C/5 POMMEAU DE FERMETURE 7
REF.C/a CHARNIERES 2
| REF.C/8 GOUJON SERRE-LAME I
PIVOT DE REGLAGE DE LA
REF.C/9 SOUlE 1
REF.C/10 PIED D’APPUI MOTEUR 1
REF.C/12 | BASE INOX
INTERRUPTEUR DE SECURITE FIN .
REREIS DE COURSE .
| PANNEAU EN PLASTIQUE DEUX
REF.C/18 BT |
REF.C/19 BOUTON SAILLANT |
REF.C/ BOUTON START/STOP 1
REF.C/21-C/22-C/23 BOITE DE DERIVATION 24 V
REF.C/22 CARTE DE SECURITE 24 v TGFR9;
REF.C/24 COMNDENSATELR 1
ANNEAU ENTRETOISE EN
RBRG/23 PLASTIQUE _
ROULEMENT POULIE 6203 2RS+
REF.C/26 SERGER 24
REF.C/27 VIS ROULEAU SERRE-LAME 1
REF C/28 ANNEAU ENTRETOISE EN =
ol PLASTIQUE *
REF.G1 POMMEAU 6X30 |
REF.G/2 TIGE GUIDE-LAME 1
REF.G/3 DISPOSITIF DE SECURITE 1
REF.G/4 CARRE GUIDE-LAME 1
REF.G/5 BLOC GUIDE-LAME EN ACIER

CHEVILLES BLANCHES

R

| REFG/7

POMMEAUX 6X12

L

_ REF.G/8-G/9

BROSSE INOX COMPLETE




9.2 VUE ECLATEE DE LA MACHINE 1.4.4 Symboles utilisés

SYMBOLE SIGNIFICATION COMMENTAIRE

Indique un dangear avec reque, Mame grave, pour I'utilsateur

RSTEES ou auires personnes exposées.

L\

indigue une mise en garde ou une remarque relatives aux
AVERTISSEMENT  fonctions clés ou aux informations utiles. Lire aftentivement les
paragraphes de ftexte indiqués par ce symbole.

EXTRA “EL* NACHINES

0

GANTS DE indique que I'utilisateur doit utiliser des gants de protection et
PROTECTION donc implicitement le risque d’accident.

C &P

| cop Il faut consuiter le manuel d’instructions avant d’effectuer une
v 7 _ SULTER certaine opération.
En cas de fonctionnements et/ou anomdalies spécifiques, un
% Etuzmﬂimm_mﬁ._:nm ! cerain régioge mécanique etjou. callbroge Slectrique pelt
&ire nécessaira.







2.2 PRINCIPAUX COMPOSANTS

Les parties principales suivantes constituent la machine:

1.

La structure portante
Cetfte structure est constituée d’un fusion d’aluminium et d“un traitement avec de la peinture
anodisée

Le moteur
Logé au bas de la machine, il agit directement sur la poulie motrice

Le carter mobile
Il permet de contrdler I'Intégralité du moteur et de netfoyer rapidement toutes les piéces
désirées.

La poulie motrice
Située au bas de la machine, c’est elle qui fait bouger la lame & ruban

La lame a ruban
Réalisée en acier inoxydable. elle doit éfre correctement- tendue et nettoyée pour
fonctionner correctement.

La poulie d’entrainement
Située en haut de la machine, sa fonction est de guider et de tendre Ia lame & ruban

Le bouton de tension
Il permet de tendre la lame.

Le plan de travaii

Fabriqué en acier inoxydabite, il permet d’avolr une solide surface d’appul pour découper.
Il est doté d'une cheville permettant le passage de la lame, d'une échelie de mesure pour
positionner avec précision le proportionner,

La portionneuse
Elle permet de régler I'épaisseur de découpe des tranches.

. La prise produit

Elle permet d'exercer une pression sur le produit & travallier de sorte & ce qu’il reste bien en
place durant la production

. La petite plaque de protection

Elle sert & protéger la lame & ruban dans la zone de découpe.

. Latige de guidage de la lame

Elle permet de mainfenir en place ia lame a ruban.

. Le tiroir de récupération des déchets

Il permet de récupérer les déchets de production

. Le bottier électrique

Il contient e boitler de mise sous tension du circult électrique.

. Le capteur de sécurité magnétique

Positionné dans la partie inférieure de ia machine, il contrdle I'ouverture du carfer mobile.
Son enclenchement inferrompt immédiaternent la machine

. Le tableau de commande

It permet de démarrer et d’arréter ia machine.

8  DIAGNOSTIC

8.1 RESOLUTION DES PROBLEMES PLUS COMMUNS

Le tableau ci-dessous contient une liste des anomaiies les pius courantes susceptibles de se présenter
. une liste sommaire des causes les plus probables de panne et la description des solutions permettant

de résoudre les probiémes décrits

Pour des informations plus détaillés sur les solutions proposées, voir les paragraphes correspondants des

chapitres précédents.

R INconvENENTS

La machine ne démarre aprés
avoir appuyé sur le bouton
d’allumage.

Lorsgue I'on ételnt la machine,
le frein moteur ne se met pas
en route et I'inertie de la lame
& ruban devient dangereuse

La lame & ruban est
surchauffée

La coupe n'est pas linéaire

La lame @ ruban ne tient pas
sur les poulies

=

M._ﬂ__..h.am

Le bouton-poussoir d’arrét
d’urgence en enfoncé

Le capteur de sécurité
magnétigue est infervenu

Le capteur magnétique ne
fonctionne pas

Le moteur électrique ou
la carte électronique sont
défectueux.

La carfe électronique est
défectueuse

Iy a résidus d’usinage dans la
tige de guidage de la lame

Les roulements sont bloqués
Lea laarra 1@l plus aiguisse

La lame n’est pas assez tendue
La lame n’est plus alguisée

L'alignement et le réglage ne
sont pas bons.

/" RemépEs

Débloquer le bouton-poussoir
d’'arrét d'urgence en le
tournant dans le sens horaire

Fermer le cartes rmimhile

Contacter le service
d’assistance technigue du
fabricant

Contacter le service
d’assistance technique du
fabricant

Contacter le service
d‘assistance technique du
fabricant

Nettoyer la tige de guidage de
la lame et ses blocs

Remplacer les coussinets
Remplacer la lame
Retendre la lame
Remplacer la lame

Aligner et régler correctement
la lame

Sl les Inferventions cl-dessus s'avéralent insuffisantes pour rétablir le bon
fonctionnement de la machine, il faut contacter I'assistance technique du fabricant
en utilisant les références indiquées au paragraphe 1.2.
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2.3 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Les données et caractéristiques techniques de la machine sont reportées ci-aprés, ainsi que les
données d’identification dont il faut disposer avant de contacter le service d’assistance technique du
fabricant.

CARACTERISTIQUE LI e SOP. 1550 SOG. 1830
MEsure

Puissance kW (HP) 0,75 (1
Alimentation électrique V/Ph/Hz 230V/1N/50Hz / 230-400/3/50Hz
Vitesse de découpe tours/min 200 G000
Dimensions du plan de travail mm 330x330 ADOxA00
Hauteur maximale de coupe mim 150 225
Epaisseur maximale de coupe FrIT 1&) 195
Longueur lame mm 1550 1830
Dimensions de la machine mrm 530x400x850 630x450x970
Poids de la machine kg 32 34
W.Mo:%h_m_oa maximales du ciks 30x15 30x15
Poids maximal du produit Kg 30 o

S . Positionnement sur.une table de type banc
Type dinstallation Positionnement sur la base type chevalet (optionnel
Niveau de bruit a vide dB(A) 78.7 89.0
Niveau de bruit en production dBLAY 86.6 107.7

Les machines dont disponibles en version anodisée (A) ou vernie (V)

7.5 ELIMINATION DES DECHETS D’USINAGE

Durant le processus normal d’usinage, des substances rejetées ou déchets sont générés devant étre
récoltés, recyclés ou éliminés selon la légisiation en vigueur dans le pays ol la machine est installée. Les
substances produites lors de la phase de travail:

« Les restes de viande et d’os coupés sont rejetés fant & i'intérieur gu’da l'extérieur de la
machine.

Ces substances ne doivent pas étre répandues ou jetées directement dans les égouts, mais stockées
dans des réclpients adaptés (voir les fiches techniques correspondantes de produif) conformément aux
normes d’élimination des déchets.

7.6 DEMOLITION DE LA MACHINE

L'utilisateur devra s'occuper de la démolition et de I'élimination des matériaux composant la
machine selon les directives CE ou la législation en vigueur dans son pays. En cas de rebut, I'ufilisateur,
conformément de la réglementation locale, devra prendre toutes les précautions relatives a I'élimination
des matériaux significatifs au pian environnemental, c’est-a-dire:

e Les pieces en plastiques

« Les cables électriques revétus
» Les pi&ces en caoufchouc

e Les huiles de lubrification



7.4.7 Remplacement du tasseau du plan de travail

ATTENTION!
Cette opération doit &tre effectuée la machine hors tension.

Pour remplacer le tasseau du plan de travail, il faut exécuter les opérations décrites ci-apres:

e Ouvrir le carfer mobile 1 en faisant tourner les poignées de 90° 2.
» Ofer le tasseau 3 et les remplacer.

-H%. __mﬂoo:mo:_wam63_0_00@100305__@&:U.Q:Qm:Q<Q__nc03a_o_o@mcﬂao_o
fissure du passage de la lame est supérieure & cing millimétres.

= &mm

2.4 EQUIPEMENT
Les équipements ci-dessous désignent des machines rentrani danrs la production de série, par

conséguent, en cas de commande spécifique, des accessoires spécifiques différents de ceux répertoriés
ici pourraient &tre nécessaires.

2.4.1 Standard
La machine est liviée avec:

* Le manuel d'Instructions et le manuel de piéces de rechange
« La déclaration CE de conformité (& I'intérieur du manuel d’instructions)

2.4.2 Options

Le chevalet de support peut éire fourni sur demande, doté d’'une structure en acier inoxydable, i
permet de soutenir la scie & os de banc ; aucun personnel spécidlisé n’est requis pour son instaliation.

2.4.3 Accessoires sur demande

Des pigces de rechange seront fournies conformément au schéma du manuel piéces de rechange et
Qaux piéces indiguées dans la liste de piéces de rechange.



2.5 BRUIT

La machine a été congue et réalisée de sorte & réduire le niveau d’'émission sonore & la source. Le
niveau de pression acoustique moyen pondéré (A) sur le poste de travail s'avére équivalent & : Le
niveau de puissance acoustique pondéré de la machine est égal a&:

MopkLe
Chargée SOP. 1550 S0G. 1830
Lpd, 86 db (A) 86 db (A)
Lwid, 97 db (A) 27 oo (A)

H@U Les mesures ont été effectuées selon la norme UNI EN 1SO 3746.

Les valeurs de brulf indiquées sont les niveaux d'émission et ne représentent pas
nécessairement les niveaux opérationnels surs.

Bien qu’il existe un rapport entre les niveaux d’émission et les niveaux d’exposition;
celuici ne peut pas permetftre d’éfablir de maniére fiable le besoin ou non de

précautions supplémentaires.

EMW Les facteurs qul déterminent ie niveou o expostion auauel est soumis la force de
fronval, comprennent ia dude de Mexpaosition, les corachirsticues du local de fravall
et guires sowoes de brult {nombre de mochinss. processus adiosents, afc.), De
pius, meme les nveoux dexpostion auforisss peuvent varer d'un pays O Foufre,
Dans tous les cas, les Informations citées permettent & I'utllisateur de la machine
d’effectuer une meilleure évaluation du danger et du risque auqguel il est exposé.

7.4.6 Réglage ou remplacement de petits blocs guide-lame

ATTENTION!
Cette opération doit &étre effectuée avec la machine hors tension.

La tige de guidage de la lame est dotée de deux petifs blocs 1 de matiére plastique maintenant la
lame & ruban propre durant 'usinage.
Effectuer le réglage des blocs de guidage de la lame uniguement aprés avoir tendu et aligné la lame

& ruban.,

A cause de I'usure, il faut régler les blocs 1 quand ils ne sont en contact avec la lame, en effectuant les
opérations décrites cl-aprés:

Desserrer les poignées 2.

Insérer entre les blocs 1 et la lame 3 une feuille fine de papier des deux cotés.

Rapprocher les biocs fe plus possible jusqu’d ce qu’ils ne touchent plus la lame

Desserrer les poignées 2.

Si, méme aprés avolr effectué ses opérations, il est impossible d’exécuter ce réglage
correctement, il faudra remplacer les blocs de guidage de lalame,

—d

] ,
]
/
>
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Il est conseillé de remplacer les blocs de guidage de la lame quand iis atteignent
moins de un centimétre de large.



7.4.5 Remplacement des racleurs

ATTENTICNI
Catte opération doit &tre effectuée la machine hors tension.

L'opérateur préposé & ces opérations dolt porfer des gants de profection
adaptés.

Pour remplacer les racleurs, il faut exécuter les opérations décrites ci-aprés:

e Porter des gants de protection adaptés.
» Ouvrirle carter mobile 1 en faisant tourner les poignées de 90° 2.
o Oter les racleurs 3 ef les remplacer.

2.6 CERTIFICATION

La machine est fabriquée conformément aux directives de 'Union européenne pertinentes ef
applicables cu moment de commercialisation, comme l'indique Ia déclaration de conformité dont un
exemple général a été reproduit ci-dessous.

La machine et sa documentation ont été entiérement examinés et ont obtenu I'aftestation d’examen
CE auprés de:

Bl TR

%—.ﬂzﬁé

o P
Cestification and ressarch for guality

Certification and research for quality
Via Cadriano, 23 - 40057 Cadriano Granarolo Emilla (BO) - ltalie
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7.4.4 Alignement de ia lame & ruban

ATTENTIONI
Cefte opération dolt &tre effectuée Ia machine hors tension.

L'opérotels préposé & ces cpdrations dolf porfer ces ganfs ce protection
adaptés.

Pour aligner cofrectement Ia iame & ruban, il faut exécufer les opérations décrites ci-apres:

Porter des gants de protection adaptés.

Ouvrir ie carter mobile 1 en faisant fourner les poignées de 90° 2.

Tourner la poignée 3 dans le sens antihoraire Jusgu’d sa fin de course.

Tourner manuellement la poulie conduite 4, en faisant en sorte de positionner 'un des trous
de service § en face de 'écrou 6. 3

Desserrer I'écrou 6 et avec 'écrou de repérage 7, positionner correctement e support de
la poulie.

Fermer le carter mobilie et effectuer quelques cycles d’essal.

Vérifier que la lame ne tende pas & sauter et sortir latéralement des poulies, le cas échéant,
répéter les opérations décrites,

Pour finir le réglage. serrer I'écrou,

Tourner la poignée 3 & fond dans le sens horaire, en la serrant modérément.

e

L AN ,




7.4.3 Tension de la lame & ruban

ATTENTION!
Cefte opdration dolr 2fre effectude o mroching hors rergion

L'opérateur préposé @ ces opérations doft porter des ganis de protection
adapteés.

Pour tendre la lame & ruban 1, il faut exécuter correctement les opérations décrites ci-aprés:

« Porter des gants de protection adaptés.

¢ Ouvrir le carfer mobile 2 en faisant tourner les poignées de 90° 3.

= Tourner la poignée 4 dans le sens horaire jusqu’& obtention de la tension désirée,

e Fermer le carter mobile et effectuer guelques cycles d’essai.

» Vérifier que lalame ne tende pas & sauter de la poulie, le cas échéant, répéter les opérations
décrites.

ATTENTION!
Ne pas frop fendre la lame, elle pourrait casser prématurément,

3  SECURITE

3.1 PROFILS PROFESSIONNELS DES UTILISATEURS

L’ utilisateur de la machine est dans I'obligation de controler que les personnes préposées aux différentes
t&ches satisfont aux exigences suivantes

= elles peuvent lire et comprendre ie manuel d'instructions :

* elles onf recu la formation et acquis la pratique adaptés aux taches qui leur incombent ;

= elles ont requ la formation spécifique pour une utilisation correcte de la machine,

3.1.1 Opérateur

L’opérateur doit au moins:
* connditre la technologie et avoir déja acquis de I'expérience sur cette machine ;
s avoir un niveau suffisant de culture généraie de base Iui permetiant de lire et comprendre le
contenu du manue! et de ses annexes et d’interpréter correctement les schémas »
* avoir suffisamment de connaissances techniques pour pouvoir effectuer en toute sécurité les
interventions relevant de sa compétence dans le manuei
e conndifre les normes en matiére de prévention des accidents :
1. générales (hygiéne et sécurité sur le leu du travail, prévention des accident au travail)
2. spécifiques (par type de produit de la machine) en vigueur dans le pays ol est installée
la machine.

Outre utiliser la machine & des fins productives, I'opérateur doit
* Connditre le fonctionnement de tous les dispositifs de sécurité (pour I'opérateur et la
machine) de sorte & pouvoir en vérifier I'efficacité et signaler les éventuelles anomalies au
personnel concerné.
* Interdire I'acceés aux personnes non autorisées dans les zones de travail et sur les plans de
service de la machine.

ATTENTION!

Suand l'opéroteur comstate une panne pouvant comprometite o souia,
Ia moaching doft stre immédiaterment amétée et ne peut &tre remise en marche
R Cprds avolr £18 répanke

3.1.2 Agent de maintenance

Les agents de mainfenance doivent étre choisis selon les mémes critéres.

lIs doivent non seulement posséder les connaissances techniques spécifiques et spécialisées nécessaires
pour effectuer en toute sécurité les interventions relevant de leur compétfence stipulées dans le
manuel.

L'agent de maintenance ordinalre n'a pas le droit d’intervenir sur les cablages

Hﬂ}nﬁllru et branchements électriques. Ces interventions, ainsi que les opérations de
maintenance extraordinalre, sont réservées aux techniciens autorisés par le
fabricant.



3.2 UTILISATIONS CONTRE-INDIQUEES

pm...nnmnoa_:.wﬂn.ﬂw rBEpomsahle des USTIMOgES COusss far cas Lsoges Impropres oy dérobonnables
dgcoulont de MoQificatons non outensées de miachine

Il est strictement interdit de:
* CoUper oes maténoux Pauriesquels ia machine n'a pos &té SoNCUB (Bok, matiénes plostiaues,
métaliques, ete. )
* COuber des plsces dont ig forme présente des défouts dvidents ai A3 Qui ne peLvent pas
&fre mainferus en Position et bloquds ge maniére efficace an place por e Pousse-viande
* Wtllser i meching owee des dispomtifs de Pratection meficaces s axclus
* Uliliser Io maching & s Pkan de support /st Pos Hoble (vair s Paogrophe 4.5)

Toute intervention altérant Ia structure ef/ou ke eyole de fonctionnement de |o machine doit @fre
exécutée ou aytorisde Do e Buraay a'gsssance & I chentdle du fobrcont.

Le fabdcont na B0 Dos feny responsabie BN GO O nupiune; a'Iincidenls oy a'incorvenisnts =l
(=418 T norerespect (ou & o non application) des bresciotions shouldées ay piesent manuel. il en vade
meme pour lexécution de modificariors, de variantes et/ou Vinstallation d’accessoires non Qutorisés
preckablemen

3.3 FONCTIONS ET O>qm®0_~_mm D’ARRET
La machine est dotée des fonctions d'arrét suivantes:
I, Bouton d'arrét normal (Catégorie 1)
2 Bouton-pressoir d’'urgence (Catégorie 1),
Ces deux dispositifs d’arrét exécutent des arréts detype 1, c'est-d-cire L amst contrdia da g mMmoching

avec ouverture de "alimentation oy matewr de o lame apnis ur délai Permemant e freinoge et Farat
complet oe 'oppareil

7.4.2.1 Type de lames autorisées

Gelon e type de Rrocul! 4 usner, il peyut &tre nécesake o uliiser un Type de lame spécifioue dant 133
carachéstiques sonf miasx SEPrOprSes au prodists & Couner

Appiications standard

MODELE MESURE TYPE UTILISATION
SOP. 1550 1850x 16x 05 74 frais/surgelé
SOG. 1830 1830x16x0,5 4 frais/surgelé

A A A A

Lame *z24”

Applications spécifiques

@ CJBOQ@QO_QBmz CONVEX » adaptée pour les usinages spécifiques de viandes
genre volaille, fraiches et non surgelées.

MODELE MESURE TYPE UTILISATION
SOP. 1550 1550 x 16x 0,5 CONVEX frals
SOG. 1830 1830x 16x0,5 CONVEX frals

..\1!/:1.]5

—_—e

Lame “CONVEX*



7.4.2 Remplacement de la lame & ruban

L'opérateur préposé & ces opérations doit porter des gants de protection
adaptés,

ATTENTION!
Cette opération doit étre effectyse la machine hors tension.

Pour remplacer g lame & ruban, il faut exécuter leg opérations décrites ci-aprés:

Porter des gants de protection adaptés,

Ouviir e carter mobile 1 en faisant tourner les Poigrees de 500 2,

Tourner la poignae 2 dons # sens antforgire MEqU'E o2 gue les poulies 5 .o & pulsent faie
o&fler o lame & ruban 8 .

Avant d'enlever I lame du plan de travail, || fout extresre I3 pefite plogue de protection 7
en o falsant glissar puis Temolacer ka lome 4 en rSoEfont dans e sens irvernse lex opérations
Qdories ol-dessus,
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de lalame & ruban.
Aprés avoir coniraie les phases décrites ci-dessus, la machine st rr
¢ L'opératenr peut SPRUYer sur e bouten d'alumoge,

te & fusoge

>j.mz._._OZ_
9 U_.__mﬂ.n _._in*ﬂzn:._nmm.ﬁ Merlvells lome, &' osures QU les derits da cette Semigre
ST Iourmses ve Fexiémur de o mochire e I'opénateun,

3.4 DISPOSITIFS DE SECURITE

Lo machine est dotée oe Clispostifa de sbeuritd adoptes & o protection des BEOnNas exposées tant
CHES TMISCUBE Sngendrés DO gs parties moblles de Traremission (ooulle, etc.) que par les piéces mobiles
intervenant lors cie lusinoige

Les dispositits de sdcunte cont est dotée 1o mochine ant donc hes suhvants -

1. Poignées spéciales de fermeture avant
Les poignéas ce fermeture permettent ge bloguer e sarter mobie de o mechine,

2  Le carter mobile
Certe protectian mabile i ferverouiliée permet & Fopérctewr o'acoader oy Pecas mabiss
d2 la machine

4. le carter fixe des piéces électriques
Les pidogs Slecinques sant Rrotégdes par un carer fivg ef postonnses a Fintéreur g'un
Eoltier dont e couvernsie es! fixd por des vis Impardablas

4. La petite plaque de protection
La petite plaque ge protection est un dispositif de sécurite réglable : slle gst Posifiornée dans
le support correspondant de 'axe ce Id lare ou'ate protége. Elle est réglable en hauteur
selon la dimension de coupe.

5 le pPousse-viande )
L& pousse-viande Fermet d'exercer une Pression sur i Pradut o wsiner de sore g ce Ul
rests bien en ploce durart lusinoge

- T bouton-pression d’'urgence
Il permet d"arréter 1q machine en cas d’urgence,

Le fotwicant 9 oongu o moshing ofin de garont ges conaifions o' Ltisation SBCUMales - Ig miss hor Tersion
des sEourités Baciigues of | gemontage ces Rrotections préwis oar i fobricant remetent Seneusament
Bn question ces condifions de sSouita, Ces conditions déoendent Bgolement i




3.5 PROCEDURES DE TRAVAIL SECURITAIRES

La machine est liviée avec des protections adaptés pour les personnes exposées aux risques engendrés

par les organes en mouvement, I utilisation d’énergie électrique, etc. toutefois, il convient de se rappeler

Gue lo séeuiis dépend également al princpalemeant d'une ulisaiion comacie et a pon asclant as
machine, il est donc indispensable de respecter les procédures suivantes de fravail sécuritaire:

: Toutes les perscanes destinges & ravailer sur ko mochine doivent lire atfenthament
= les Informations présentées dans le présent manuel dinstructions, et tout
particulierement les précautions relatives & la sécurité répertoriées dans le présent
chapitre.

I également indspensable gue V'opérateur respecte scrupuleusement jes
avertissements indiqués ci-aprés :
« Maintenir la machine et la zone de travall en ordre et rangée :

Porter des vétements adaptés et des dispositifs de protection individuels
en fonction des produlits ufilisés :
Lorsque la machine est en marche, faire attention aux bruits insolites.
Wérifier lo couse ef &éliminerla ponre.

« Mo pos monipuler d'outis, détergents of aulnes chases similaires &

proxinite e la machine en manche

= Me pas infenens sur lo machine en manchs ef se tenlr & io dstance

ﬁ)u@ﬂu prascrite des parties an mogvement de ia rnichine,
Durant Fusinoge, || st opligotcis d'utliser ke pouss-viance. coria scie a
os ne paut pos &fre uiilisés sons o2 demier.
« Avont de cemamer k3 mochine aprés une longue priods o' arrér. || est
consalll de contréler toutes les peaces folsant I'oblet e régioge (vl e
porographe 4.5.4 coniriles et régloges of 6,42 fension de la lkame].
Crurcett | utection, tougcurs se tenir devant la machine.
« Me pas enlevar ni afférer les plogues instaliSes sur ia maching: par =]
fabrcant.
s Ne pas enlever nl mettre hors service les systemes de sécurité de la
machine.

*

7.4 INTERVENTION DE MAINTENANCE EXTRAORDINAIRE

7.4.1 Tableau récapitulatif des opérations de maintenance extraordinaire

CONDITIONS

OPERATIONNELLES FREQUENCE VOIR LE PARAGRAPHE

TYPE D’INTERVENTION

Remplacement de la

lame a ruban Voir le paragraphe 7.4.2

Mise hors tension

Tension de la lame &

siban Mise hors fension Voir le paragraphe 7.4.3

Alignement de la lame &

ruban Voir le paragraphe 7.4.4

Mise hors tension

Remplacement des

racleurs Voir le paragraphe 7.4.5

Mise hors tension

Réglage ou
remplacement des blocs
de 'axe de la lame et
roulement

Mise hors tension Voir le paragraphe 7.4.6

Remplacement du ; " - .
. 4,
tasseau du plan de travail Mise hors tension Voir le paragraphe 7.4.7

* En cas de besoin.

Les interventions de maintenance exiraordinaire, toutes les interventions non expressément répertoriées
dans le présent manuel, comme par exemple:

« les Interventions & la suite de pannes de composants ou de moteurs électriques
« les inferventions & al suite de pannes de compesants mécaniques

Les inferventions nécessitent des compétences spécifiques et doivent éfre obligatoirement exécutés
par du personne! qualifiés et autorisé par e fabricant de la machine.

Pour obtenir l'assistance technique contacter directement ie fabricant en utilisant les références
indiguées au paragraphe 1.2.

ATTENTION!

En cas de panne nécessitant |'infervention du fabricant, toujours mettre la machine
en statut « Isolement pour maintenance ». Ne jamais fenter d’effectuer des
réparations ou remplacements de fortune ; cela pourrait engendrer des dangers
graves pour les personnes exposées et la machine.



7.3.4 Vérification du moteur

ATTENTION!
Ceftte opération doft étre effectuée la machine sous tension.

Controle (visuel-audifif) de bruits, jeux et décalages:

e Controler, en démarrant e arréfant plusieurs fois ia machine, |'éventuelle présence de
bruits anormaux, de jeux et de vibrations au niveau des composants du moteur 1 (motedur,
coussinets)

En cas de brults, de vibrations ou de jeux excessifs, il faudra contacter le fabricant pour obtenir
I'assistance technique requise, en ufilisant les références indiquées au paragraphe 1.2.

3.6 RISQUES RESIDUELS

La machine a été congue et réalisée avec I'intention d*éliminer tous les risques liés & son usage. Toutefols,
durant le cycle d‘usinage, étant donné le type de travaux qui nécessitent foujours une approche
manuelle prés de la lame en mouvement, les opérateurs sont exposés a certains risques résiduels qui,
de par la nature méme des opérations, ne peuvent &tre totalement éliminés. Les risques résiduels liés au
mode de travail normai et durant la maintenance sont:

» Les risques de coupure dus & l'éventuel contact avec la lame en

mouvement.

Le risque de perte de stabliité si la machlne n'a pas été comectement

fixée sur une table ou une base.

e Les risques dus a des éléments moblles en cas d'utllisation sans les

protections en place ou en I'absence de réseaux efficaces.

Les risques liés a I'utllisation de I'énergie électrique.

Les risques dus & I'exposition au brult.

Le rlsque de coupure di au contact avec la lame durant les opérations

de remplacement de celle-cl.

e Le rsque de coupure dd au contact avec la lame en I'absence de
freinage élecirique & cause d’une coupure de courant inopinée.



3.7 PLAQUES

Ci-dessous ont éfé reportées une liste des plagues et de leurs indications dont est dotée la machine.

% m_c_..mn_cr__._u_m:nv_un:mmma:n_...,_d_m_.; ENdUMMagees ou n'&lalent pius lkibies,
I'utliisateur serait responsable de les restaurer ou faire remplacer.

RISQUES RESIDUELS

1. PLaque - ENERGIE ELECTRIQUE

Indique ia présence de tension électrique avec des valeurs dangereuses.

2. PLacue - Coupure

Indique le danger de isions & |o aulte de Ccoupure cénvant de ia présences de o
lame en mouvement.

INTERDICTIONS

3. Praque - CaRTers

Indique I'inferdiction d'sniever es Carters. desfings & proféger ded drganes
dangersux de la machine

4. PLaQUE - REGOLAZIONE

Indique I'Interdiction de régler, nettoyer ou graisser des organes ou parties en
mouvement,

Autres plagues présentes sur la machine:

5. PLaque - Conrormité CE 6. PLAQUE - AVVERTISSEMENT

| AN n |
CE @ ~Ie
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7.3.3 Contréle des dispositifs de sécurité
Au mains une fois par mois, vérifier le bon fonctionnement des dispositifs de sécurité, Voici les procédures

préconisées:

ATTENTION!
Les opérations décrites cl-aprés dolvent étre effectuées la machine sous tension.
Contrdle du bouton-poussoir d'arrét d’'urgence
= ApDuyer suf B bouton-poussair d'arél d'urgence 1 ef védfier gue o mioching s'améie
Irmradiaremeant.
» Débloquer le bouton et vérifier Qque la machine puisse redémarrer normalement.
En cas d'anomalie, contacter e service d’assistance fechnique du fabricant,
ATTENTION|
Si des imperfections ou dommages sont localisés, contacter le fabricant qui
s‘occupera de le remplacer,
Dans tous les cas, Il devra étre remplace au plus tard aprés dix ans.
Contréle du capteur de sécurité magnétique
* Ouvrir le carter mobile 2 et vérifier que la lame s‘arréte avant que le degré d'ouverture ne
dépasse 10 mm,

e Vérifier que la machine ne puisse pas démarrer lorsque le carter mobile est ouvert

En cas d'anomalie, contacter le seivice d’assistance fechnique du fabricant.

Contrdle du pousse-viande

= Vérifier que le pousse-viande se dépiace librement 3 et s'assurer qu’il tourne librement, sans
encombrements ni frottements

En cas d’anomalie, contacter le service d’assistance technigue du fabricant.




7.3 INTERVENTIONS DE MAINTENANCE ORDINAIRE

7.3.1 Tableau récapitulatit des opérations de maintenance ordinaire

. CONDITIONS =
TYPE D'INTERVENTION OPERATIONMELLES FREQUENCE VOIR LE PARAGRAPHE
Neftoyage de la mochine  Mise hors tension ﬁomﬂ_mmmm_wm o Voir le paragraphe 7.3.2

Controie des disposilifs de

Toutes ies 150

Mise sous fension Voir le paragraphe 7.3.3

sécurité heures
Vérification du moteur Mise sous tension warw_ﬂw ISsi300) Voir le paragraphe 7.3.4

7.3.2 Nettoyage de la machine

ATTENTION!
Cette opération doit éfre effectuée la machine hors tension.

Pour garantir dans le temps un fonctionnement correct et sécuritaire, il faut,

Neftoyer la machine tous les soirs une fois le fravail ferminé avec un chiffon humide et un jet
d’ecau, en prenant soin de ne pas diriger ce dernier sur les parties électriques.

Il 'est conseille, toutes les huit heures, d’arréter la machine pour effectuer le nettoyage et
éliminer les scories laissées par la découpe de Ia viande et des os déposées dans le tiroir de
récupération 1. Les scories sont ensuite éliminées conformément aux normes d’élimination
des déchets.

Utiliser un chiffon humide & I'eau et nettoyer & I'aide d’un pinceau lorsque nécessaire.

N'utiliser en aucun cas des détergents qui ne sont pas adaptés au nettoyage d’objets et
accessoires destinés & I'alimentation humaine. Ne pas utiliser de produits de nettoyage
corrosifs, inflammables ou contenant des substances nocives A la santé des personnes.

St la machine doit reste inutilisée pour période de temps prolongée, aprés avoir effectué
le netioyage ef débranché la prise, la protéger de maniére appropriée pour qu’eile reste
propre.

ATTENTION!

N’enlever ni ne détruire les plagques sous aucun prétexte. Sinon, en demander
d’autres au fabricant et les installer de nouveau.

Le fabricant décline foute responsabilité en cas de dommages d’une nature
quelconque engendrés aprés avoir ignoré le message contenu sur les plaques
natcides 4 I'ongins.
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T ENTRETIEN

7.1 PRECAUTIONS PARTICULIERES

La maintenance ne comporte que peu d’opérations simples que |'opérateur peut
exécuter lui-méme.

Pour maximiser la durée de vie de cette machine et en assurer un fonctionnement
économique, Il est conseillé de respecter scrupuleusement les normes contenues
dans la présente publication.

Toutes les opérations de vérification et de maintenance indiquées dans les paragraphes
suivants doivent étre effectuées avec les conditions de Ia machine en statut « Conditions
opérationnelles ». La description des divers stafuts de maintenance se frouve au paragraphe
7.2 Conditions opérationnetles.

La maintenance doit étre confiée a du personnel habilité et possédant tant les compétences
électriques et mécaniques requises que générales de la machine ; vois plus en détail & ce
sujet le paragraphe 3.1.2 Agent de maintenance.

Toutes les opérations décrites doivent également impérativement &tre exécutées par un seul
agent de maintenance afin de pouvoir éviter les erreurs dues & une mauvaise coordination
des différentes taches.

e Ne jamais monter sur les organes ef les structures de la machine, car is ne sont pas congus
pour soutenir le poids d’une personne.

Toujours porter les équipements de protection individuels les plus adaptés aux opérations que
I'on s’appréte & exécuter,

Au terme des travaux, remetire en place et fixer de nouveau corectement toutes les
protections, ies carters et les dispositifs de profection évenfuellement enievés ou ouverts.

7.2 CONDITIONS OPERATIONNELLES

Pour exécuter les interventions et les vérifications décrites dans le présent chapitre, la machine doit se
trouver dans les conditions les mieux appropriées selon le type d’opérations & effectuer. Deux statuts de
ia machine sont & dissocier pour exécuter la maintenance:

A. Mise sous tension

Le fonctionnement de la machine est entiérement opérationnel, toutes les sources
d'énergie dolvent donc éfre disponibles et correctement branchées, ef les circuits
de commande activés.

B. Mise hors tension

Les sources d'énergle élechiques dlimentant le fonctionnement de la machine
sont Isolées ; les prises électriques dolvent donc étre débranchées du secteur de
la machine.



6.1.2 Réglage de I'axe de la lame

Regler la tige de guidage de la lame 1 en fonction de I"épaisseur de découpe que |'on désire obtenir.
La fige de guidage de Ia lome doit foujowrs e e plus procihe positle dy Arodult s de | usnoge sur
e bouton 2

Régler la hauteur en fonction du produit & usiner.

6.1.3 Remplacement de la lame @ ruban

Pour obtenir un résultaf final optimal, il peut s’avérer nécessaire d’utiliser un autre type de lame selon Ia
consistance du produit & travailler,

ezt corsadlé d'installer une ame drabar T oves les caracténst CQUES i85 M cdoptées ou produt &
decouper

Pour le remplacement de la lame & ruban, voir le paragraphe 7.4.2.1 Type de lames admises.

|
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4 TRANSPORT, DEPLACEMENT ET INSTALLATION

4.1 AVERTISSEMENTS GENERAUX

Le transport de la machine doit foujours étre effectué par du personnel professionneliernent qualifié,
en prenant soin d’éviter tous dommages & ia suite de chocs ou contrainfes exercées en soulevant ia
machine d'une maniére non autorisée.

Les dommages & la machine causés durant le transport et le déplacement ne
—HMJ% sont pas couverts par ia garantie. Les réparations ou remplacements des pléces
endommageées sont & la charge du client.

Pour le bon géroulement des opsations, || est Ggalement fondoemanial de respecter les Nnocations
gendnale: suvartes

* foujours utiliser le type d’outiliage le mieux adapté aux caracteéristiques, & la portée et une
bonne maintenance (pour les indications concernant la masse des différentes parties, voie
le paragraphe 2.3 Caractéristiques technigues);

* avant de commencer les opérations, faire entrer tout le personnel préposé dans la zone de
sécurité et empécher les personnes étfrangéres d'entrer dans Ia zone de déplacement;

* s‘assurer d'avoir toujours une vision correcte générale du parcours & effectuer;

* Nejamais dénoser de charaes sur des surfoces iméguitres, des sipports instakies ou n'ayant
PoE o resistonoe péoessoing

4.2 EMBALLAGE
La machine embaliée dans une boite en carton avec des matériqux de protection adaptés

(polyuréthane expansé) est fixée sur une palette en bois. Son poids varie selon le modéle,
La machine ainsi emballiée peut étre déplacée avec un chariot €lévateur de portée adaptée.

Caractéristiques de 'emballage:

SOP. 1550 SOG. 1830
Poids brut 37.50 kg Poids brut 41,50 kg
Dimensions 90x53x35 cm Dimensions 100x53x35 cm

Mairicule s yraiurin s

Matricole e



4.3 MODALITES DE DEPLACEMENT DE L'EMBALLAGE

La machine doit étre déplacée comme décrif ci-dessous

Introduire les fourches du chariot élévateur (de portée adaptée) au centre de la longueur
de la caisse.

S assurer qu'il n'y ait pas d’obsfacle derriere I'emballage.

Soulever la caisse et 'amener sur le lieu ou elle sera déballée, en évitant les sursauts et
secousses inopinés.

Faire trés atfention aux parfies proéminentes de la caisse, aux obstacles, passages difficites,
dénivellation.

4.4 DEBALLAGE

e Enlever 'emballage.

» Confroler I'intégrité fotale de la machine.

e Quvrir le carter mobile 1 et vérifier 'intégrité des composants infernes.

* Eliminer le matériel d’emballage selon les normes en vigueur dans le pays de destination.

6 CHANGEMENT DE FORMAT

6.1 OPERATIONS DE CHANGEMENT DE FORMAT

Selon le type de produit & usiner (viande, poisson, os, produit frais ou congelé, etc....). il peut s'avérer
nécessaire d’effectuer les opérations de changement de format décrites ci-dessous.

ATTENTION!

Les opérations décrites dans le présent paragraphe doivent impérativement étre
effectuées I'dlimentation électrique coupée. Il faut donc s'assurer que la prise du
cé@ble d’dlimentation de la machine solt bien débranchée du secteur.
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de démarrer la machine ou aprés une Interruption prolongée.

ATTENTION!
Les opérations décrites ci-aprés relévent exclusivement de la compétence de
personnel fechnique qualifié.

6.1.1 Réglage de la portionneuse

Régler le portionneur 1 selon les dimensions du produit & usiner.

Le réglage de I'épaisseur du produit & couper est simplifié par la présence sur le plan de fravail 2 d'une
mesure de compteur 3, qui permet de positionner avec prévision le portionneur,

Pourrégler la position de la portionneuse, il faut dévisser le bouton 4 pour que cette derniére puisse glisser
lirement parallélement & la lame, permettant ainsi de découper le produit a I'épaisseur désirée.

En prenant I'échelle de mesure comme référence 3, régler la portionneuse 1 puis serrer le bouton 4:

s’ assurer que la portionneuse reste bloquée en place d’'usinage

La portion de produit & découper doit impérativement rester découverte.




ATTENTION!

Pour pouveir garantir le bon fonctlonnement, ne pas utliser la machine pendant
une période de temps de plus d'une heure pour éviter la surchauffe du moteur.
En cas de surchauffe du moteur, éteindre Immédiatement la machine et Ja aisser
refroidir pendant au molns trente minutes.

ATTENTION!
Lazone de coupe doit étre considérée comme dangereuse pour|'opérateur méme
sl la machine est &teinte et surtout si la prise se trouve en position soulevée.,

ATTENTICON!
Durant 'usinage, || est obligatalre gue les personnes non préposées oux fravoux
maintiennent une distance minimum de la machine égale & 1200 mm,

5.3.2 Arrét
La machine dispose de deux commandes d’arrét différentes:

« Arrét normai
Pour effectuer un arrét volontaire du cycle de travail, appuyer sur le bouton d’arrét. Appuyer
sur ce bouton engendre I'arrét de la machine.

« Arrét d’'urgence
Pour effectuer un arrét immédiat de la machine (arét d'urgence), il faut appuyer sur le
bouton-poussoir d"arrét d’urgence.

ATTENTION!

Il est absolument interdit d’arréter la machine en débranchant la prise de courant.

La coupure inoplnée de courant peut comporter un risque résiduel de coupure &
cause de |'absence de freinage électrique en 4 secondes. En effet, & cause de
I'absence de courant, I se peut que la carte électronique ne puisse pas freiner la
lame par inertie dans un délai supérieur a quatre secondes.

5.3.3 Rétablissement

Pour rétablir le fonctionnement normal de la machine & Ia suite d’un arrét d'urgence ou & une chute
d'énergie, il faut effectuer les opérations suivantes:

= Débloquer le bouton-pression d’arrét d'urgence en le tournant dans le sens horaire ;
* Appuyer sur le bouton d'allumage de la machine.

5.3.4 Mise hors tension
Pour effectuer un arrét complet de la machine en fin d"équipe, il faut procéder comme suit:
* Exécuter la procédure d'arrét normal décrite au paragraphe précédent.

e Débrancher la prise du cable d’alimentation du courant élecirique.
s Effectuer le nettoyage général de la machine.

4.5 MONTAGE ET INSTALLATION

La machine est livrée aprés avoir &té étalonnée dans les locaux du fabricant et est expédiée avec le
plan de fravail démonté pour en faciliter le transport et optimiser I'emballage ; il faut donc le monter
comme décrit au paragraphe 4.5.1 Montage du plan de travail

La machine est un appareil professionnel est doit &étre installée dans des environnements commerciaux
(boucheries, sociétés de transformation de la viande, supermarchés, etc.).

La machine doii éfre installée dans des environnements sans agents corosifs. | environnement
d'installation ne doit pas éfre de nature explosive,

La machine est dotée d’un plan en acier inoxydable |la rendant parfaitement stable
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éclairement minimal de 300 lux.

Une fols la machine positionnée dans le lieu d'installation, effectuer les opérations sulvantes, dans
"ordre:

* Positionner la machine de maniére stabie et définitive en position horizontale, avec des
caractéristiques de porntée de charge adaptée, en tenant compte du poids total maximail
de ia machine

e S‘assurer gue la machine dispose de la stabllité mécanique adaptée.

¢ Réqliser les branchements aux sources d’énergie externes comme indiqué au paragraphe
4.7

@ En cas d'instaliation de la machine sur la table de type banc, il est conseillé de fixer
la machine au banc & I'aide des frous prévus a cet effet sur i'embase.

porfaitement nivelé, la surface d'appui doit tout de méme étre plane et nivelée

W _H Blen que suffisamment de stabllifé solt garantie méme si le plan de service n’est pas
(=17



4.5.1 Montage du pian de travail

Avant de procéder & |'utllisation de la machine, il est nécessaire d’en compléter le montage en
procédant & l'installation du plan de travail comme décrit cl-apres:

¢ Ouvrirle carter mobile 1.
* Monter le plan de travall 2.
 Fixer le plan de travail avec les vis prévues & cet effet 3 et 4.

5.3 UTILISATION DE LA MACHINE

Lo meching est exclushvament CONZUE DOUN COUREST des 05, de o vignde gt ou paisson fraks ou conpeil
ou d'outres prodults olimeniores de corsistance onologue
La machine a été congue pour fonctionner avec un seul mode de marche.

5.3.1 Démarrage

Avant de mettre la machine en marche s’ assurer que:

Pour procéder & I'usinage, exécuter dans |

Aucunes pléces en vrac ne soient présentes sur la machine (chiffons, harnais, clés, etc.).
Tous les carters sont fermés et les dispositifs de protection en place.

Durant le cycle normal de production de la machine, ne jamais désactiver les dispositifs de
protection et de sécurité,

ordre les opérations suivantes :

Brancher la prise secteur ;
Débloguer le bouton-poussoir d’arrét d’urgence 1 en le tournant dans le sens horaire.
Le cas échéant, régler I'épaisseur du matériel & découper en positionnant ia portionneuse 2

@ la distance désirée de la lame, en bloguant ensuite Ia position.

Soulever le pousse-viande 3 de sorte qu’il n'y ait pas d’obstacle durant le chargement et le
positionnement du produit & usiner,

Positionner le produtt & travailler 4 sur le plan de travail 5, en I'appuyant contre la portionneuse
2.

Abaisser le pousse-viande 3 en lui faisant foucher le produit de sorte gu’ll reste bien bloqué
et en place durant I'usinage.

Régler I'axe de la lame 6 & une distance du pian de travail, & plus de deux centimétres par
rapport & la hauteur du produit & découper.

Appuyer sur le bouton d’allumage et la lame & ruban 7 commencera & défiler,

Couper le produit en prenant soin de le pousser vers la lame. Une fois la premiére découpe
ferminée, pousser le produit en avant par rapport & la lame pour exécuter les autres
coupes.

Répéter le cycle en prenant soin que les portions coupées n’encombrent pas le plan de
fravail limitant qinsi la fonctionnalité de la phase de coupe suivante. Dans ce cas, vider le
plan de fravail avec la machine arrété et la lame arrétée




5.2 TABLEAU DE COMMANDE

Les commandes de la machine se trouvent sur le tableau de commande installé sur la porte frontale,
Les fonctions de ces commandes sont décrites ci-aprés.

1. Bouton de mise sous tension
Il permet de démarrer Ia machine,

2. Voyant blanc de diagnostic
* Lumiére fixe: Indique que la machine est sous tension, en mouvement ou préte a démarrer,
* iumigre ciignoianie: indigue gue B machine o &i& arétée o ugence 4 k sulle de
I"ouverture du carter mobite ou de I'enclenchement du bouton d’arrét d’urgence. |l s’ éteint
automatiquement lorsque I état opérationnel normal de la machine a été rétabli, elle ne doit
pas étre réinitialisée.
* Lumiére éteinte: indique que la machine est hors fension.

1. Bouton d’arrét
Il permet d’améter la machine

4 Le bouton-pression d’'urgence
Il permet d*arréter la machine d‘urgence. Pour remetire le bouton-poussoir d’urgence en
place, le fourner dans le sens horaire.

4.6 BRANCHEMENTS

Les paragraphes suivanfs contiennent foutes les informations nécessaires pour effectuer correctement
les branchements nécessaires au fonctionnement de Ia machine.

obligatoirement protégées par du personnelspécialisé et possédant les certifications

—_..mmu Afin de garanflr un fonctlonnement sécuritalre, ces opérations doivent étre
nécessaires dans le domaine des installations industrielles.

Le personnef chargé des opérations de branchement dolt pouvolr disposer tant de
la documentation fechnigue que du présent manuel d’Instructions.

BN

4.6.1 Branchement électrique

La machine est dotée d’un boitier électrique conforme & la norme CE avec un degré de protection
009.A.P IP65, situé prés du moteur, contant le circuit électrique (représenté ci-aprés), et un systéme
efficace de branchement équipotentiel de protection de toutes les masses. Voir le schéma électrique
en annexe pour les caractéristiques.

La machine peut étre branchée tant & des systémes de distribution de type TN que TT.

Elle est fournie avec le cdble d'alimentation de section adapté et broche

—H@&d correspondante.
Le remplacement du cable d’alimentation par un cdble de section inférieure n'est
pas autorisé.

St I'eéquipement électrique de la machine n'est pas doté & I'origine d’une protection générale de
surcharge, I'utllisateur devra instailer un dispositif adapté. La protection recommandée par le fabricant
est la sulvante:

o Fusiblesde 16 A gl
* Interrupteur différentiel avec ID30 mA.



4.6.2 Principaux composants du circuit électrique
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5 FONCTIONNEMENT

5.1 POSTE DE TRAVAIL

La machine a été congue pour n'étre utitisée que par un seul opérateur.

L'emplacement de travaill pour un usage normal est indiqué par les tirets (voir la figure ci-dessous); cet
espace a été défini en tenant compte de la nécessité de pouvoir commander la machine avec une
visibilité optimale du processus tout en pouvant charger et décharger les produits dans des conditions
de sécurité optimailes.

L'opérateur, pour étre protégé de maniére appropriée par les disposttifs de sécurité présents sur ia
machine, doit se frouver devant Ia machine.

ATTENTION!

Afin de pouvoir garantir la liberté de mouvement requise, en évitant les risques
d’entremélement et de chute, aucun matériel ne dolt étre déposé dans cette
Fisly: 8

Il convient de rappeler également que seuls les opérateurs sont habilités & utiliser et
faire fonctionner la machine selon les qualifications définles au paragraphe 3.1.

Machne
" L - - .

Récipient de : £ | Récipient de
Prediils O usingt produits usinés

Posta cia fromol



4.7.4 Controle de I'alignement de la lame & ruban

L'opérateur préposé & ces opérations doit porter des gants de protection
adaptés,

Four éviter gue | lome & ruban ne sonte 1 derméne o polie 2 lors de §'usinags, [| fout vériter que o ame
it comectement oiignée. Pour effeciuer ce contdle, procéder comme suit

= Porter des gants de protection adaptés

e Ouvrir le carter mobile 3 en faisant tourner les poignées de 90° 4,

= Faire tourner manuellement la lame & ruban 1 puis vérifier gu’elie soit corectement alignée
avec la poulie supérieure 2. Pour vérifier que I'alignement est correct, le profil avant de la
lame 1 doit étre aligné avec ie profll avant de la poulle 2.

= Dans le cas contraire, I'aligner correctement en suivant la procédure décrite qu paragraphe
7.4.4 Alignement de la lame & ruban.

4.7 VERIFICATIONS PRELIMINAIRES

Les opérations de préparation de la machine pour le premier démarrage ne nécessitent aucunes
connaissances particulléres outre celles que I'on peut acquérir lors de Ia lecture du présent manuel
d'instructions. De plus, la machine étant mise au point dans les locaux du fabricant avant I'expédition,
aucun réglage ne doit étre effectué,

Toutefois, avant de procéder & la mise en marche de la machine, il faut exécuter une série de
vérifications afin de prévenir les erreurs et les incidents,

ATTENTION!

Les verifications décrites dans le présent paragraphe doivent impérativement étre
effectuées I'alimentation électrique coupée. Il faut donc s’assurer que la prise du
cdble d'alimentation de la machine soit bien débranchée du secteur.

—H% __mﬂoo:mm:_mQ.mmmoﬁcma_mm<m1moo4_03wo_®0§mmaosm_mU_‘mmoauoamavjo
avant de démarrer la machine ou aprés une inferruption prolongée.

ATTENTION!
Les opérations décrifes ci-aprés relévent exclusivement de la compétence de
personnel fechnique qualifié.

4.7.1 Contrdles visuelies

= Vérifier que la machine n’ait pas subi de dommages durant les opérations de transport et
d'installation ;

» Vérifier attentivement I'intégrité du bottier électrique, du tableau de commande et du cable
électrique,

« Vérifier I'éventuelle présence de défauts visibles sur les dispositifs de sécurité et de Ia
machine

e S'assurer que le voltage réseau corresponde & celul indiqué sur la machine.



4.7.2 Contréle du sens de rotation de la lame & ruban

Pour effectuer ce contréle, procéder comme suit:

Brancher la prise du céble d’alimentation électiique de la machine.
Débloguer le bouton-poussoir d’arrét d’urgence en le tournant.
Activer les circuits de commande de la machine en appuyant sur le bouton d'allumage.

« Confroler que la lame & ruban 1 fourne dans le sens horaire comme Uillustre la figure
suivante.

Si le sens de rotation de Ia lame & ruban n’est pas correct, procéder comme suit:

o Aréter ia machine.

« Débrancher la prise du cable d’alimentation électique de la machine du secteur.

«» Inverser les deux phases dans la prise de branchement électrique.

« Controler le fonctionnement du capteur de sécurité magnétique 2 en effectuant les essais
indiqués au paragraphe 7.3.2 Controle des dispositifs de sécurité.

4.7.3 Contrdle de la tension de la lame a ruban

L'opérateur préposé G @i opérations doft porter des gants de profection
adaptés.

Pour vérifier la fension de la lame & ruban, 1 procéder comme suit:

« Porter des gants de protection adaptés.

« Ouvrir le carter mobile 2 en faisant tourner les poignées de 90° 3.

« Pour comprendre sl ia tension esi correcte, exercer une |égére pression sur la lame & ruban
1, en vériflant que le déplacement obfenu en appuyant sur la lame ne dépasse pas le
centimétre. Dans ce cas, la lame est correctement rendue et préte & l'usage.

« Dansle cas contraire, la fendre correctement en suivant la procédure décrite au paragraphe
7.4.3 Tension de la lame & ruban.
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